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EXIGENCIAS TECNICAS PARA LA INSTALACION DE UN

TAJO MECANIZADO CON ENTIBACION AUTODESPLAZABLE

1. CONCENTRACION DE LA PRODUCCION - TIEMPO UTIL DISPONIBLE

Se requiere trabajar a 3 relevos por día, siendo la solución óptima 4 re-

levos / día.

Para ello

Preferiblemente, debe trabajarse las 24 horas del día (4 relevos).

En otro caso, debe pararse sólo 2 6 3 horas pcir la noche, si el relevo

de disparos así lo exige.

Ello quiere decir que

Como mucho, debe dispararse en la zona del taller una vez al día.

0 bien, la ventilación debe ser lo suficientemente buena para que se pue

da disparar con personal en el taller. En primera aproximación, un cau-

dal de aire de 8 m3/seg en el taller es suficiente, aunque para fijar

esta cifra debe estudiarse cada caso con más detalle.

NOTA : El nivel de deshulle puede justificar también la necesidad de es

te caudal de aire.

2. ESQUEMA DE EXPLOTACION

Por lo dicho anteriormente, la solución mejor es explotar con las guías

avanzadas previamente.



Es convei,,�ente explotar en retirada sobre la galería de cabeza.

Es menos importante, aunque deseable, explol ar en retirada sobre la

galería de pie.

Si se explota en avance s(�bre la galería de cabeza, deben protegerse

los bordes de �--sta con pilare—, d,? �,,nl�idrit.i.

mayor cuanto peor sea la calidad de uno de los dos hastiales, o si

existen planos de deslizamiento, superficies lisas de si�paración

de estri-dos, etc.

Se se explota -; retirada sobre la galería de cabeza, debe protegerse

la galería al menos con llaves de madera labrada (mínimo 9 puntos

de cruz ami ei. i-t.o) .

3. GALERIAS

Galería de cabeza

La sección mínima es la de CM-2UA.

La d-'sposicion de la capa en la galería es la de la Figura N2 1.

Galería de pie

La sección mínima es la de CM-2W.

La disposici6n f-jnal dependerá del sistema de cargue a carb6n.

Proponemos hacerlo directamente a vagón, a ser posible de 2.009 a 3.01X) 1,

y en número suficiente para formar un " tren - tolva

La Dirección Técnica estudia un sistema de bocarrampa para cargue rápi

do.
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Durante el avance de esta guía, se tomará toda la información posible so-

bre la capa y 12 calidad de los hastiales. Debe hacerse un croquis diario

de los frentes de las galerías.

4. VELOCIDAD DE AVANCE

La velocidad d.- ¿4vence esperable es de 4 m,:tros día, pero los servicios

deben programarse para absorber puntas diarias de hasta un 25 % más.

Esta condición impone que el Pozo planifique sus posibilidades de avance

de las galerías. Dado, por otra parte, que es necesario evacuar de forma

contínua el carbón e introducir de igual forma escombro, parece inevita-

ble EXPLOTAR CON LAS GALERIAS PREVIAMENTE AVANZADAS.

5. DISPOSICION DEL TALLER

Dada la velocidad de avance antes citada, es preciso que el taller lleve

el mínimo de SERIES y SOBREGUIAS. Se piopone el esquema de la Figura N2 3.

Es claro que la evacuación del carbón debe realizarse con la máxima cele~

ridad, puesto que las posibilidades de almacenarlo en el taller son muy

rt,ducidas.

6. RELLENO

Preferiblemente, de trituración o de granos del lavadero.

No se tiene aún experiencia, pero no parece que cause problemas si parte

del mismo procede de menudos de lavadero.

Vagones de relleno

Pueden utilizarse tolvas de 2.000 1.
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No obstante, la Dirección Técnica tiene en avanzado estado de desarrollo

un nuevo tipo, de mayor capacidad y menor resistencia a la rodadura. Se

acompaña esquema del mismo. Se espera disponer de 8 unidades para prue-

ba en Octubre 1.984.

Aporte del relleno

El "hueco" para rellenar se extenderá en un tramo de unos 40 m, detrás de

la entibación, por lo que una vez situado el tren, basta abrir las tram-

pillas para bascular.

El aporte de trenes debe ser muy fluído y es preciso un apartadero a no

más de 200 m del taller para almacenar como mínimo 25 vagones (50 m3) dis

puestos siempre a ser basculados.

En cada caso se organizará en función de la distancia del transporte prin

cipal.

No hace falta insistir en que este punto es fundamental.

El coeficiente de relleno observado er SOTON es de 0,6 por lo que para

4 rozas/día en un frente de 100 m y 1,20 m de potencia se requieren

Producción / día : 4 x 100 x 0,9 x 1,20 x 1,60 700 tb/día

Necesidades de relleno : 420 m3/día

y en cada relevo (supuestos dos de relleno), deben poder bascular 210 m3

(100 tolvas de 1.000 l).



7. CARGUE DE CARBON

El arranque viene haciéndose también a 2 relevos.

La producción por relevo : 700 tb/2 350 tb

La producción por roza : 175 a 200 tb

Los tiempos de rozado mínimos, pueden ser del orden de 30 minutos, con lo

que la velocidad de cargue

175 tb
= 6 tb/minuto

30 m

es decir, 2 vagones de 3.000 1 por minuto.

Lo ideal es disponer de 60 vagones de 3�000 1 en la bocarrampa al comen-

zar la roza.

8. MANDO DEL TALLER

Debe estar al- m,-,.ndo de un Ingeniero Superior, del que depende un Inge�nl�-ro

Técnico directamente responsab'e de todos los trabajos.

Todo el personal debe ser formado e integrado previamente para el ti-abajo

que va a realizar. Es conveniente una estancia previa, en pequeños grupos,

en un taller que ya esté en marcha.

9. MANTENIMIENTO

En el mantenimiento mecánico (incluída la hidráulica) y eléctrico, es fun

damental l�i existencia de 1 mecánico y 1 electricista bien forrnados a cc--

da relevo. Deben conocer todos los aspectos, tanto de la rozadora como de

la entibación.



10. PROGRAMACION DE LOS TRABAJOS Y ACTIVIDADES

Debe realizarse una cuidada programación de todos los trabajos y activida

des anteriores al menos con tres meses de antelación al. comienzo de los

trabajos en el Pozo.

11. SEGUIMIENTO POR l'ARTE DE LA DIRECCICN TECNICA

La Dirección Técni-ca debe disponer de un servicio de asesoramiento y apo-

yo para transmitir las experi.encias recogidas, resolver los problemas que

su.rjan y ayudar a las U/B en todas las fasfis de la explotación.
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CAPACIDAD 2.300 litros



9.2. PROYECTO DE NUEVA ENTIBACION

Se ha realizado un nuevo proyecto de entibación en el que se recogen todas

las conclusiones extraídas del ensayo en la Capa Carbonero de María Luísa.

Se refleja en los planos siguientes :

- Plano IM 10-84-002. Esquema de la secuencia de montaje de la entibación

HUNOSA.

- Plano Entibación vertical HUNOSA. Equipamiento de la Gale-

ría de Cabeza.

- Plano IM-10/84/003.: Entibación vertical HUNOSA. Equipamiento de la gale-

ría de pie.

- Plano 685176000000. Unidad de entibación.

-

Plano 684324000000. Infraestructura de la pila.


